ANEXO No 3 - CALCULO PARA ESTIMAR INTERVALOS DE INSPECCION
ANALISIS DE PERDIDA DE ESPESOR INTERNA

DATOS REQUERIDOS PARA LA VALORIZACION
Numero de afios de operacién= Informacién provista en la Hoja de Datos del Usuario

t(inicial)*= Espesor nominal inicial de cada elemento que sostiene presion. Esta informacién esta provista en
la hoja de datos del equipo y en los planos de ingenieria provistos por el Usuario.

t(requerido)= Espesor minimo requerido de cada elemento que sostiene presién. Esta Informacion provista por
la memoria de calculo no incluye sobre espesor de corrosion. (Sin corrosion)

t(actual)= Espesor actual de cada uno de los elementos que sostiene presion. Estos datos son provistos
por el informe de medicién de espesores por UT (CML de Referencia) mas la perdida de material pi
Si se toma una medicién de espesores por UT sobre la pedida de material de la indicacién visual el
examinacion por UT.

t(previo)= Espesor del cada uno de los elementos que sostienen presion tomados en una anterior
inspeccion en la misma ubicacién donde fueron tomados las medidas actuales.

* Esta informacidn se refiere al espesor nominal original declarados en el plano del fabricante y no al inicial real ya que el Usuari

SISTEMA DE UNIDADES

Sistema de Unidades= Metrico Tiempo= afos
Espesor= Milimetros (mm) Tasa de Corrosion= Milimetros por afio (mm/afios)
Presion= Kg/lecm2

CALCULO PARA ESTIMAR INTERVALOS DE INSPECCION

Presién de disefio, P= 17,58 Kg/cm2 @ 51,67
Maxima presion de trabajo admisible, MAWP= 17,58 Kg/cm2 @ 51,67
Afo actual = 2019,25 afos
Afo de puesta en servicio = 1974 afios
Afio de inspeccion previa= N.A. afios
Periodo de diferencia entre puesta en servicio y afio actual= 45,25 afios
Periodo de diferencia entre inspeccion anterior y afio actual= N.A. afios

Ratio de Corrosién de Largo Termino (RCLT)=
tiniciar — t
RCLT = — inicial actual _
tiempo entre tiniciq1 ¥ tactual(anos)

Como no se tiene una adecuada trazabilidad a la medicién de espesores anterior solo se toma el RCLT para el calc

Tiempo de vida remanente, (VR)=

tactual — trequerido
R =
v RCLT

Intervalo de inspeccion interna maximo =

VR
Maximo intervalo de inspecion interna = —— o 10 afios, lo que sea menor



Intervalo de inspeccién externa maximo=

Maximo intervalo de inspecién externa = 5 afios o el maximo intervalo de inspecién interna,

IDENTIFICACION DE INDICACION

) Perdida de
N° | Elemento | END | Superficie .No . Tlpo de Material - CML de. Yactual)
Indicacién Indicacién Visual Referencia | de CML

t(inicial) | t(actual)

. P.E. (Corrosion

3 P-08 VT | Exterior 14 Generalizada) 0,25 P-08/04 7,68 8,3 9,68
) . P.E. (Corrosion

4 P-07 VT | Exterior 12 Generalizada) 0,25 P-07/05 8,05 8,3 9,7
. . P.E. (Arranque de

5 P-07 VT | Exterior 13 Material) -0,80 P-07/05 8,05 8,3 11,2




N.D. No Definido (Valor actual minimo mayor al nominal)

1. CML que tengan un espesor menor que lo indicado hay que reparar para mantener el periodo méximo de inspeccién de 20 afios

2. Celdas de color rojo indican que estan por debajo del espesor requerido.

3. Celdas de color naranja indican que estos elementos son los que tienen el tiempo de vida menor o igual a 10 afios.

4. Celdas de color amarillo indican que estos elementos son los que tienen el tiempo de vida mayor a 10 afios pero menor o igual a 20 afos.

5. Celdas de color azul indican que no se puede estimar su tasa de corrosion porque o porque no se pudo realizar la medicién de espesor actual o por que la dif
negativa y se necesitan mediciones futuras trazables para determinar un valor en base a la tasa de corrosién de corto plazo.

6. Dado que no se conoce el espesor inicial de los elementos del recipiente se tomo en cuenta lo siguiente:

a) Cabezal Corona: Promedio de los valores reportados para este sector del cabezal
Rebordeo: Promedio de los valores reportados para este sector del cabezal
Pestafa: Promedio de los valores reportados para este sector del cabezal
b) Virolas: Espesor nominal de la plancha declarada por el fabricante

c) Conexiones: Espesor nominal de las conexiones declaradas por el fabricante



or inspeccion visual.
espesor actual es el valor arrojado por la

0 no cuenta con esta informacion

;ulo de la vida remanente



lo que sea menor

Max. Perdida |Perdida de
de Material Espesor Espesor
Permitida Actual Remanente
Dif.
Dif. t(inicial) | t(inicial) & | Dif. t(actual) Cat. de la
t(requerido) | & t(requerido)] t(actual) | & t(requerido) RCLT RCLT |VR afios Insp. Interna | Insp. Externa

8,34 0,0 -1,4 1,3 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.
8,34 0,0 -1,4 1,3 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.
8,34 0,0 -2,8 2,8 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.




erencia entre el espesor inicial y el actual es






Nota 1

Cuanto
t(requerido) + | Reparar para
Pérdida Est. Est. Prox. Vida de

Prox. 20afios 20afos 20afios
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