
Numero de años de operación= Información provista en la Hoja de Datos del Usuario

t(inicial)*= Espesor nominal inicial de cada elemento que sostiene presión. Esta información esta provista en 

la hoja de datos del equipo y en los planos de ingeniería provistos por el Usuario.

t(requerido)= Espesor mínimo requerido de cada elemento que sostiene presión. Esta Información provista por 

la memoria de calculo no incluye sobre espesor de corrosión.  (Sin corrosión)

t(actual)= Espesor actual de cada uno de los elementos que sostiene presión. Estos datos son provistos 

por el informe de medición de espesores por UT (CML de Referencia) mas la perdida de material por inspección visual.

Si se toma una medición de espesores por UT sobre la pedida de material de la indicación visual el espesor actual es el valor arrojado por la 

examinación por UT.

t(previo)= Espesor del cada uno de los elementos que sostienen presión tomados en una anterior 

inspección en la misma ubicación donde fueron tomados las medidas actuales.

* Esta información se refiere al espesor nominal original declarados en el plano del fabricante y no al inicial real ya que el Usuario no cuenta con esta información

Sistema de Unidades= Metrico Tiempo= años

Espesor= Milimetros (mm) Tasa de Corrosión= Milímetros por año (mm/años)

Presión= Kg/cm2

Presión de diseño, P= 17,58 Kg/cm2 @ 51,67

Máxima presión de trabajo admisible, MAWP= 17,58 Kg/cm2 @ 51,67

Año actual = 2019,25 años

Año de puesta en servicio = 1974 años

Año de inspección previa= N.A. años

Periodo de diferencia entre puesta en servicio y año actual= 45,25 años

Periodo de diferencia entre inspección anterior y año actual= N.A. años

Ratio de Corrosión de Largo Termino (RCLT)=

Como no se tiene una adecuada trazabilidad a la medición de espesores anterior solo se toma el RCLT para el calculo de la vida remanente

Tiempo de vida remanente, (VR)=

Intervalo de inspección interna máximo =

ANEXO No 3 - CALCULO PARA ESTIMAR INTERVALOS DE INSPECCION

DATOS REQUERIDOS PARA LA VALORIZACION

SISTEMA DE UNIDADES

CALCULO PARA ESTIMAR INTERVALOS DE INSPECCION

ANALISIS DE PERDIDA DE ESPESOR INTERNA

𝑉𝑅 =
𝑡𝑎𝑐𝑡𝑢𝑎𝑙 − 𝑡𝑟𝑒𝑞𝑢𝑒𝑟𝑖𝑑𝑜

𝑅𝐶𝐿𝑇

𝑀á𝑥𝑖𝑚𝑜 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑣𝑎𝑙𝑜 𝑑𝑒 𝑖𝑛𝑠𝑝𝑒𝑐𝑖ó𝑛 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑛𝑎 =
𝑉𝑅

2
𝑜 10 𝑎ñ𝑜𝑠, 𝑙𝑜 𝑞𝑢𝑒 𝑠𝑒𝑎 𝑚𝑒𝑛𝑜𝑟

𝑅𝐶𝐿𝑇 =
𝑡𝑖𝑛𝑖𝑐𝑖𝑎𝑙 − 𝑡𝑎𝑐𝑡𝑢𝑎𝑙

𝑡𝑖𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑒𝑛𝑡𝑟𝑒 𝑡𝑖𝑛𝑖𝑐𝑖𝑎𝑙 𝑦 𝑡𝑎𝑐𝑡𝑢𝑎𝑙(𝑎ñ𝑜𝑠)



Intervalo de inspección externa máximo=

IDENTIFICACION DE INDICACION

N° Elemento END Superficie
No 

Indicación

Tipo de 

Indicación

Perdida de 

Material - 

Visual

CML de 

Referencia

t(actual) 

de CML
t(inicial) t(actual) 

1
N7 VT Exterior I1

P.E. (Corrosión 

Localizada) -1,50 VT 8,00 14,6 6,5

2
P-01 VT Exterior I2

P.E. (Corrosión 

Localizada) -0,50 P-01/05 8,30 8,3 7,8

3
P-08 VT Exterior I4

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,25 P-08/04 7,68 8,3 9,68

4
P-07 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,25 P-07/05 8,05 8,3 9,7

5
P-07 VT Exterior i3

P.E. (Arranque de 

Material) -0,80 P-07/05 8,05 8,3 11,2

6
P-12 VT Exterior I1

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,25 P-12/03 7,20 8,3 7,0

7
P-09 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,25 P-09/03 8,14 8,3 7,9

8
P-11 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,25 P-11/01 7,37 8,3 7,1

9
P-10 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,30 P-10/02 7,46 8,3 7,2

10
P-06 VT Exterior I1

P.E. (Corrosión 

Localizada) -1,00 P-06/01 8,03 8,3 7,0

11
P-09 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,30 P-09/03 8,14 8,3 7,8

12
P-05 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,30 P-05/01 7,07 8,3 6,8

13
V-01 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,50 V-01-N3-04 13,18 14,55 12,7

14
V-02 VT Exterior i2

P.E. (Corrosión 

Generalizada) -0,30 V-02/13 13,96 14,55 12,1

𝑀á𝑥𝑖𝑚𝑜 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑣𝑎𝑙𝑜 𝑑𝑒 𝑖𝑛𝑠𝑝𝑒𝑐𝑖ó𝑛 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑛𝑎 =
2

𝑜 10 𝑎ñ𝑜𝑠, 𝑙𝑜 𝑞𝑢𝑒 𝑠𝑒𝑎 𝑚𝑒𝑛𝑜𝑟

𝑀á𝑥𝑖𝑚𝑜 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑣𝑎𝑙𝑜 𝑑𝑒 𝑖𝑛𝑠𝑝𝑒𝑐𝑖ó𝑛 𝑒𝑥𝑡𝑒𝑟𝑛𝑎 = 5 𝑎ñ𝑜𝑠 𝑜 𝑒𝑙 𝑚𝑎𝑥𝑖𝑚𝑜 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑣𝑎𝑙𝑜 𝑑𝑒 𝑖𝑛𝑠𝑝𝑒𝑐𝑖ó𝑛 𝑖𝑛𝑡𝑒𝑟𝑛𝑎, 𝑙𝑜



N.D. No Definido (Valor actual mínimo mayor al nominal)

1. CML que tengan un espesor menor que lo indicado hay que reparar para mantener el periodo máximo de inspección de 20 años 

2. Celdas de color rojo indican que están por debajo del espesor requerido.

3. Celdas de color naranja indican que estos elementos son los que tienen el tiempo de vida menor o igual a 10 años.

4. Celdas de color amarillo indican que estos elementos son los que tienen el tiempo de vida mayor a 10 años pero menor o igual  a 20 años.

5. Celdas de color azul indican que no se puede estimar su tasa de corrosión porque o porque no se pudo realizar la medición de espesor actual o por que la diferencia entre el espesor inicial y el actual es

negativa y se necesitan mediciones futuras trazables para determinar un valor en base a la tasa de corrosión de corto plazo.

6. Dado que no se conoce el espesor inicial de los elementos del recipiente se tomo en cuenta lo siguiente:

a) Cabezal Corona: Promedio de los valores reportados para este sector del cabezal

Rebordeo: Promedio de los valores reportados para este sector del cabezal

Pestaña: Promedio de los valores reportados para este sector del cabezal

b) Virolas: Espesor nominal de la plancha declarada por el fabricante

c) Conexiones: Espesor nominal de las conexiones declaradas por el fabricante



por el informe de medición de espesores por UT (CML de Referencia) mas la perdida de material por inspección visual.

Si se toma una medición de espesores por UT sobre la pedida de material de la indicación visual el espesor actual es el valor arrojado por la 

* Esta información se refiere al espesor nominal original declarados en el plano del fabricante y no al inicial real ya que el Usuario no cuenta con esta información

ºC

ºC

Como no se tiene una adecuada trazabilidad a la medición de espesores anterior solo se toma el RCLT para el calculo de la vida remanente

ANEXO No 3 - CALCULO PARA ESTIMAR INTERVALOS DE INSPECCION

DATOS REQUERIDOS PARA LA VALORIZACION

SISTEMA DE UNIDADES

CALCULO PARA ESTIMAR INTERVALOS DE INSPECCION

ANALISIS DE PERDIDA DE ESPESOR INTERNA



Max. Perdida 

de Material 

Permitida

Perdida de 

Espesor 

Actual

Espesor 

Remanente

t(requerido)

Dif.  t(inicial) 

& t(requerido)

Dif.  

t(inicial) & 

t(actual)

Dif.  t(actual) 

& t(requerido) RCLT 

Cat. de la 

RCLT VR años Insp. Interna Insp. Externa 

10,06 4,5 8,1 -3,6 0,178 Alta -20 -10 -10

8,34 0,0 0,5 -0,5 0,012 Baja -46,2 -23,1 -23,1

8,34 0,0 -1,4 1,3 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

8,34 0,0 -1,4 1,3 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

8,34 0,0 -2,8 2,8 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

8,34 0,0 1,4 -1,4 0,031 Moderada -45,6 -22,8 -22,8

8,34 0,0 0,4 -0,5 0,010 Baja -46,4 -23,2 -23,2

8,34 0,0 1,2 -1,2 0,027 Moderada -45,7 -22,9 -22,9

8,34 0,0 1,2 -1,2 0,026 Moderada -45,6 -22,8 -22,8

8,34 0,0 1,3 -1,3 0,029 Moderada -45,6 -22,8 -22,8

8,34 0,0 0,5 -0,5 0,011 Baja -46,3 -23,2 -23,2

8,34 0,0 1,6 -1,6 0,035 Moderada -45,5 -22,8 -22,8

14,58 0,0 1,9 -1,9 0,041 Moderada -46 -23 -23

14,58 0,0 2,5 -2,5 0,055 Moderada -45,8 -22,9 -22,9

𝑙𝑜 𝑞𝑢𝑒 𝑠𝑒𝑎 𝑚𝑒𝑛𝑜𝑟



5. Celdas de color azul indican que no se puede estimar su tasa de corrosión porque o porque no se pudo realizar la medición de espesor actual o por que la diferencia entre el espesor inicial y el actual es





Nota 1

Pérdida Est. 

Prox. 20años

t(requerido) + 

Est. Prox. 

20años

Cuanto 

Reparar para 

Vida de 

20años

3,56 13,62 7,12

0,23 8,57 0,77

N.D. N.D. N.D.

N.D. N.D. N.D.

N.D. N.D. N.D.

0,61 8,95 2

0,19 8,53 0,64

0,53 8,87 1,75

0,52 8,86 1,7

0,57 8,91 1,88

0,22 8,56 0,72

0,69 9,03 2,26

0,83 15,41 2,73

1,1 15,68 3,61



V-208 Pulg Pulg mm

V-01 ID P P

Diametro 78 245,037 6.223,94

Calculo de Longitud

Pies Pulg mm

L 24 288 7.315,20

Calculo de Radio

Pulg Pulg mm

I.D. Ri Ri

78 39 990,6

Angulo Arco

360 6.223,94







mm

Cuadrante 90°

1.555,98

m

7,3152


